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Einbauschritte:

0 Altes Gewinde aufbohren.

9 Aufnahmegewinde mit
STI-Gewindebohrer schneiden.

. 9 Gewindeeinsatz mit
Eindrehwerkzeug einschrauben.

Mitnehmerzapfen mit Zapfen-
brecher oder Zange entfernen.

Das Gewinde ist wieder
instandgesetzt.
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